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一、計畫範圍
1.1 [bookmark: _TOC_250018]依據
本案依據契約文件「監造計畫書」擬定品質計畫書，係依承攬契約、制度、規範，使施作人員於作業前能瞭解品管作業之重點及標準，並依據計畫書內各項規定實施相關品質管理作業，同時於事前預防可能品質瑕疵，以達成契約所要求之品質目標。
1.2 [bookmark: _TOC_250017]工程概要
(1)工程名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程
               (2)業主/監造單位：群創光電股份有限公司
               (3)統     包	商：偉昌電氣工程有限公司 
               (4)地	            址：台南市新市區環西路一段3號
(5) 負       責      人:  陳國彬
               (6)開   工   日  期：中華民國 113 年 7 月 10 日
               (7) 工  程   期  限：261日曆天。
                   (a)	第一、二階段器材/設備建置工作：自開工日於 270 日曆天內, 乙方應完成
設計、器材與設備請購之驗證及審查、土木施工(需依規範設計並獲甲方審查通過
始可施工)、器材/設備製造、供應、工廠試驗及中檢,並將設備交貨至現場經
甲方點收完成。
(b)第三階段出具報告及提供運轉與維護說明書等書面資料：自第二階段查驗合格之次日起，於 90 日曆天內乙方應設備安裝,並出具報告及提供運轉與維護說明書等書面資料經甲方審查合格。
(c)第四階段取得台電核發之交易資格：自第三階段查驗合格之次日起，於 65 日曆天內乙方應協助儲能設備通過電力交易平台通訊及能力測試,並取得台電核發之交易資格。
(d)第五階段教育訓練：由甲方通知開工，工期30 
日曆天，乙方應對甲方完成教育訓練。
1.3工程主要施工項目
主要施工項目為在本案場址內，建置額定功率 40MW(含)以上搭配額定電量 40MWh 之儲能系統。本司負責儲能系統之設計、土木施工、製造、供應、交貨、安裝施工、測試、教育訓練、性能測試、性能驗證及環境測試等。儲能系統設備包含儲能電池系統（Battery Energy Storage System, BESS）、電力轉換系統（Power Conversion System, PCS）、電池管理系統
（Battery Management System, BMS）、柴油發電機設備及其他附屬設備，搭配甲方調度手段維持區域電網電力供應需平衡，以維持長時間穩定供電。
 
1.4	適用對象

品質計畫書適用於群創七廠40MW儲能系統新設工程建置區域電網儲能系統之承攬商及分包商(含設計、供料、安裝)。主要設備商與施工廠商如下表1-1-1。
表 1-1-1 主要設備商與施工廠商
項次	設備材料或施工項目	供應商或施工廠商
1	儲能電池櫃	台達電子工業股份有限公司
2	電力轉換系統(PCS)	台達電子工業股份有限公司


3	機電設備(保護電驛及變比器，23 kV 氣體絕緣開關及 23kV 變壓器，低壓開關箱
盤及匯流排)	維立電機/亞力/士林或國內同級廠家
4.	儲能案場設計與工程監造	天美時工程股份有限公司
5	土建工程設備材料與施工	天美時工程股份有限公司
6	機電工程設備材料安裝與施工	天美時工程股份有限公司
7	柴油發電機	大同公司/或同級廠家
品管人員均經本公司充份授權，獨立自主以執行本工程之各項器材及施工之品質管制工作，並於施工過程中，防止不符合案件發生，同時對於不合格之案件負責追蹤管制及查證等工作。















   
1、 [bookmark: _TOC_250016]工區位置

































FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程施作地點示意圖

[bookmark: _TOC_250015]二、管理責任
2.1 [bookmark: _TOC_250014]品管組織及人員配置工地負責人
🖃品管業務
專案負責人


















圖 2.1-1 品管組織及人員配置圖行政人員：
安衛人員：
現場工程人員：


2.2 工地組織職掌表
	職	稱
	職 掌

	
專案負責人
	1. 統籌合約管理與執行。
2. 督導品管人員及現場施工人員，落實執行計畫。
3. 督導工程施工技術及安全措施。
4. 督導施工品質。
5. 其他提升工程品質事宜。
6. 協助解決施工困難。

	

工地負責人

	1. 提報施工計畫(施工程序、品質、勞安及時程表)等資料。
2. 落實工程品質、施工進度、安衛管理之執行。
3. 執行內部品質稽核，如查核自主檢查表之檢查項目等。
4. 協力廠商之管理。
5. 協調處理主辦單位、協力廠商間之工作事項。
6. 各協力廠商其施工順序與施工界面之協調與解決。
7. 召開工程協調會議與其他緊急狀況應變處理會議。
8. 其他臨時交辦事項。
9. 品質文件、紀錄之管理。

	
現場工程人員
	1. 施工順序與施工界面之協調。
2. 各項工程材料、設備之檢驗與試驗。
3. 協辦施工計畫之編製。
4. 其他臨時交辦事項。

	安衛人員

	1. 落實工程品質、施工進度、安衛管理之執行。
2. 執行工地安全衛生管理與環境保護事項。
3. 工地安全衛生緊急狀況之處置。
4. 其他臨時交辦事項。

	行政人員
	1. 辦理本案行政文書事項。
2. 其他臨時交辦事項。



2.3 工地負責人(🖃品管業務)資格文件
本案工地負責人資料如下所示


[bookmark: _TOC_250013]三、施工要領
3.1 [bookmark: _TOC_250012]施工要領訂定
為使儲能系統之施工人員能充分了解各項作業之品質需求及施工方法，並能掌握工作要點，依施工類別訂定各項施工要領如下：
表 3.1-1	微型氣渦輪發電機安裝施工要領
表 3.1-2	發電機組週邊設備安裝施工要領
表 3.1-3	管線安裝施工要領


表 3.1-1 微型氣渦輪發電機安裝施工要領

	施工項目
	施工要領
	主要
施工機具

	施工圖說
	瞭解施工圖說內容，據以掌握施作位置、數量、高程、施工動線及相關規定
	

	測量放樣
	使用經緯儀測量水平高程及位置，並且標示。
	捲尺、測距
儀等

	
設備安裝
	1. 設備安裝須小心執行，避免損傷外觀或設備主體。
2. 使用墊片及固定螺絲調整設備水平。
	移 動 式 吊車、油壓板車等

	



管線配設
	1. 銲接接合之銲縫應連續，不得中斷，首尾銜接應重疊。
2. 螺牙接合在公螺紋部份貼上 PTFE 膠帶，旋入母螺紋予以絞緊，以防漏水。
3. 凸緣接合面及墊片應保持清潔，鎖緊凸緣接頭必須採用對角鎖緊
4. 管線安裝前應將管內雜質清潔乾淨
5. 管路施工期間以及每日工作結束時，須對所有管路開口予以覆蓋及適當防護，以預防髒物或其他污物進入管路。
	


切管機、電鑽機、氣動機等

	


管線耐壓試 漏檢查
	1. 以操作壓力壓縮空氣試漏檢查，以確定管線接合完整。
2. 管路開口處以隔板或塞頭密封並且裝置測量用壓力錶。
3. 管內除除加壓至規定值以檢查管線有無洩漏。
4. 如果有洩漏現象以色筆做記號後緩慢放掉管內壓力，進行修補作業後。
5. 修補作業完成後再重複耐壓檢驗步驟，直到試壓管線無洩漏。
6. 試壓完成拆除隔板或接頭及試壓用具，並且清潔現場。
	



空壓機




表 3.1-2 發電機組週邊設備安裝施工要領

	施工項目
	施工要領
	主要
施工機具

	施工圖說
	瞭解施工圖說內容，據以掌握施作位置、數量、高程、施工動線及相關規定
	

	測量放樣
	使用經緯儀測量水平高程及位置，並且標示。
	捲尺、測距
儀等

	
設備安裝
	
1. 設備安裝須小心執行，避免損傷外觀或設備主體。
2. 使用墊片及固定螺絲調整設備水平。
	移 動 式 吊 車、油壓板車等

	



管線配設
	1. 銲接接合之銲縫應連續，不得中斷，首尾銜接應重疊。
2. 螺牙接合在公螺紋部份貼上 PTFE 膠帶，旋入母螺紋予以絞緊，以防漏水。
3. 凸緣接合面及墊片應保持清潔，鎖緊凸緣接頭必須採用對角鎖緊
4. 管線安裝前應將管內雜質清潔乾淨
5. 管路施工期間以及每日工作結束時，須對所有管路開口予以覆蓋及適當防護，以預防髒物或其他污物進入管路。
	


切管機、電鑽機、氣動機等

	


管線耐壓試漏檢查
	1. 以壓縮空氣實施管線試漏檢查，以確定管線接合完整。
2. 管路開口處以隔板或塞頭密封並且裝置測量用壓力錶。
3. 管內除除加壓至規定值以檢查管線有無洩漏。
4. 如果有洩漏現象以色筆做記號後緩慢放掉管內壓力，進行修補作業後。
5. 修補作業完成後再重複耐壓檢驗步驟，直到試壓管線無洩漏。
6. 試壓完成拆除隔板或接頭及試壓用具，並且清潔現場。
	



空壓機




表 3.1-3 燃料管線安裝施工要領

	施工項目
	施工要領
	主要
施工機具

	施工圖說
	瞭解施工圖說內容，據以掌握施作位置、數量、高程、施工動線及相關規定
	

	測量放樣
	使用經緯儀測量水平高程及位置，並且標示。
	捲尺、測距
儀等

	




管線配設
	1. 管線配設需保持卻水斜度，以利排除管內冷凝水。
2. 佈管路徑之雜物要清除，地面整平或以管架調整水平高程。
3. UPVC 管切割處應平滑整齊，以利後續連接施工。
4. 管線採用膠合套接方式施工，接合處務須密合且無裂痕。
5. 管線於相對最低點處設置排水裝置。
6. 銲接接合之銲縫應連續，不得中斷，首尾銜接應重疊。
7. 螺牙接合在公螺紋部份貼上 PTFE 膠帶，旋入母螺紋予以絞緊，以防漏水。
8 管線安裝前應將管內雜質清潔乾淨
9.管路施工期間以及每日工作結束時，須對所有管路開口予以覆蓋及適當防護，以預防髒物或其他污物進入管路。
	




切管機、電鑽機、氣動機等

	


管線耐壓試漏檢查
	1. 以操作壓力壓縮空氣試漏檢查，以確定管線接合完整。
2. 管路開口處以隔板或塞頭密封並且裝置測量用壓力錶。
3. 管內除除加壓至規定值以檢查管線有無洩漏。
4. 如果有洩漏現象以色筆做記號後緩慢放掉管內壓力，進行修補作業後。
5. 修補作業完成後再重複耐壓檢驗步驟，直到試壓管線無洩漏。
6. 試壓完成拆除隔板或接頭及試壓用具，並且清潔現場。
	


空壓機



[bookmark: _TOC_250011]四、品質管理標準
4.1 [bookmark: _TOC_250010]品質管理標準訂定
本分項品質管理標準係依據本案契約規定、施工圖說之相關規定列出各施工階段之管理標準、檢查時期、檢查方法、檢查頻率等列表，作為執行品質工作之依據。使工程能確實依照規範要求施作，依施工類別訂定各項品質管理標準如下：
表 4.1-1    設備安裝施工品質管理標準
表 4.1-2    管線配設施工品質管理標準


表4.1-1 設備安裝 施工品質管理標準
	
工程項目
	管	理	要	領
	
管理記錄
	
備註

	
	管理項目
	管理標準
	檢查時期
	檢查方法
	檢查頻率
	不合標準之處置方法
	
	

	施  工  前  中  後
	材料
	材料規格、出廠證明
	依施工圖說及各項材料標準
	進場後
	目視
	每一批
	退貨
	器材檢查表
	

	
	放樣
	放樣尺寸
	施工圖說
	定位前
	鋼捲尺
	每一只
	立即修正
	施工檢查表
	

	
	安裝
	水平調整/螺絲固定
	施工圖說
	安裝中
	目視/鋼捲尺
	每一只
	立即修正
	施工檢查表
	

	
	材料進場
	材料規格、出廠證明、性能試驗報告
	依施工圖說及型錄標準
	進場後
	目視
	全檢
	退貨
	器材檢查表
	

	
	
安裝組立
	位置/水平/高程
	施工圖說
	定位前
	鋼捲尺/水準儀
	每一只
	立即修正
	施工檢查表
	

	
	
	水平調整/螺絲固定
	施工圖說
	安裝中
	目視/鋼捲尺
	每一只
	立即修正
	施工檢查表
	

	
	外觀檢查
	外觀檢查
	施工圖說
	施工完成
	目視
	全部
	修正
	施工檢查表
	


「FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程
品質計畫書
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表4.1-2 管線配設 施工品質管理標準
	
工程項目
	管	理	要	領
	
管理記錄
	
備註

	
	管理項目
	管理標準
	檢查時期
	檢查方法
	檢查頻率
	不合標準之處置方法
	
	

	施  工  前  中  後
	材料
	材料規格、出廠證明
	依施工圖說及各項材料標準
	進場後
	目視
	每一批
	退貨
	器材檢查表
	

	
	放樣
	放樣尺寸
	施工圖說
	切割前
	鋼捲尺
	每一批
	立即修正
	施工圖
	

	
	切割
	預留裕度、間隙
	預留度
	切割後
	鋼捲尺
	每一批
	立即修正
	施工檢查表
	

	
	安裝組立
	組立穩固
	平整穩固
	施工中
	鋼捲尺
	隨時
	立即修正
	施工檢查表
	

	
	連接檢驗
	目視/圖說檢驗
	密合無裂痕
	作業前、中、後
	目視
	每一（口/批）
	改正
	施工檢查表
	

	
	耐壓試驗
	耐壓試驗
	施工圖說
	施工完成
	目視無洩漏等現象
	每一線
	修正
	施工檢查表
	

	
	外觀檢查
	外觀檢查
	施工圖說
	施工完成
	目視
	全部
	修正
	施工檢查表
	



[bookmark: _TOC_250009]五、材料及施工檢驗程序
本章節所指稱之「材料」泛指本案現場所實施之工程施作，如配管等生料，以及於各加工廠製造完成之設備。所定義之「施工」，泛指本案現場執行安裝之設備，以及現場所實施之各項工程施作，如配管等。主要材料如下列項目：
· UPVC 硬塑膠管及 SUS304 不銹鋼管
5.1 [bookmark: _TOC_250008]材料檢驗程序
作業流程圖詳如圖5.1-1「材料檢驗之一般作業流程」。
a. 	施工廠商於決定選用各項材料之前，應準備相關證明文件（圖說、型錄等），先行提送履約管理單位審查，經由履約管理單位認可後，方可允許相關材料進場使用。
b. 	各項材料於進場後，必須執行器材自主檢查，以確認各項材料之實品與送審核可之文件內容相符，並於填妥自主檢查表單後，方准予使用該項材料。
c. 	各項材料於進場後，當品管人員於執行器材自主檢驗時，若發現有實品與文件不符合之情況、或是藉由目視判斷之瑕疵情形，應由品管人員填寫NCR記錄，並且將不符合材料進行隔離，待改善後再行使用或將材料運送離開施工現場。
d. 	本案於施工展開前，現場人員依照「施工品質計畫書」之「材料設備試驗標準及頻率表」，製作成「材料設備抽驗管制總表」，詳如表7.3.1。本管制表之內容應包括：每項材料之抽樣計劃、於本案之使用位置、檢驗項目與品質合格標準等。
e. 	執行材料設備抽驗時，將由現場人員執行抽樣送驗，並會同履約管理單位來共同取樣。
f. 材料抽樣檢驗結果經判定為不合格時，將進行第二次材料加倍抽驗；如果第二次抽驗仍不合格時，該批材料必須運離現場，更換新品，並且重新執行材料抽驗。
「FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程
品質計畫書
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	圖5.1-1	材料檢驗之一般作業流程

	
	業主
	施工廠商
	檢驗單位
	

	
	圖說、型錄

審	N	重新選擇供應商、查			更換材料
Y


材料進場
核對進廠材料與證明	材料自主
文件是否相符合並執	檢查表
核	N	NCR登	依據「不合
格品管制程
Y
修正?	Y	
研判是否
必須執行	N
材料抽驗	退貨
核判	N	材料進場施 Y
會同履約管理單位抽樣

A
	




	圖5.1-1	材料檢驗之一般作業流程(續)

	
	業主
	施工廠商
	檢驗單位
	

	
	
A	材料檢驗

材料檢驗報告

審		Y	材料進場施 N(抽驗未完全通
NCR登
承商自行執行材料

會同承商抽	材料檢
樣(第二次)
材料檢驗

審		Y	材料進場施 N(抽驗未完全通

認定本批材料不符
依據「不合
NCR登	格品管制程序」辦理：
	




表5.1-1	材料設備抽驗管制總表

	材料設備抽驗管制總表

	項次
	抽驗材料名稱
	規範及規格
	用途
	送驗項目
	法規依據
	抽驗頻率

	1
	不銹鋼管
	SUS316 SCH40S
	燃料輸送
	出廠證明
	出廠證明
	每批

	2
	氫氣混合器
	訂製件
	燃料輸送
	出廠證明
	出廠證明
	每部

	3
	氫氣集合裝置
	訂製件
	燃料輸送
	出廠證明
	出廠證明
	每式

	4
	氫氣偵測系統
	詳契約
	洩漏偵測
	出廠證明
	出廠證明
	每具




	器材檢查表

	業主：群創光電股份有限公司
	檢驗地點：

	專案名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程
	檢驗日期：

	合約號碼：
	參考藍圖：
	編號：

	項次
	器材名稱
	規格或規範
	單位
	數量
	備註

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	

	檢	驗	內	容
	檢	驗	紀	錄

	1.外觀尺寸、型號核對
	
	

	2.資料審查
	
	

	3.檢點數量
	
	

	4.其他
	
	

	
	
	

	備註：

	品管人員：
	檢查人員：



5.2 施工檢驗之一般程序
施工檢驗流程圖詳如圖5.2-1至圖5.2-2所示。
a. 	本章節所定義之「施工檢驗」，泛指本案現場執行安裝之設備，以及現場所實施之各項工程施作，如配管等施作過程中，所必須實施之檢驗項目。
b. 	各項品質管理標準中規定必須檢驗之項目，應經檢驗合格始得進行下一步驟之項目，其結果應記錄於各項施工檢查表內。
c. 	各項施工檢驗流程圖中註明屬檢驗停留點項目，施工廠商應依據「施工品質計畫書」程序，與監工人員會驗。未經監工人員會驗合格不得進行下一步驟項目。
d. 	檢驗實施時將由施工廠商執行檢驗與記錄，監工人員現場見證，並在記錄表單上進行簽認。
e. 檢驗若有不符合標準之情況，將由「不合格品之管制程序」辦理。


圖5.2-1	設備安裝施工檢驗作業流程
施工圖說


設備進場



組裝




NNCR登錄

安裝檢查
Y

系統測試及試運轉
*檢驗停留點





完工



圖5.2-2	管線施工檢驗作業流程
施工圖說


材料進場



管線配設安裝



N*檢驗停留點
NCR登錄

耐壓檢查
Y

完工



	耐壓試漏試驗記錄表

	業主：群創光電股份有限公司
	檢驗地點：

	專案名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程

	合約號碼：
	參考藍圖：
	編號：

	檢驗地點：

	檢查日期：

	檢查範圍（圖號/編號）：

	試驗介質：□ 壓縮空氣
	
	□ 水
	□ 其它	
	

	開始試壓：
	時
	分
	
	施加壓力值：
	Kg/cm²G

	結束試壓：
	時
	分
	
	剩餘壓力值：
	Kg/cm²G

	試驗過程照片：

	試驗結果判定： □合格
	
	
	□不合格
	

	不合格區域：

	備註： 

	監造單位簽章：
	承攬廠商簽章：



六、設備功能運轉檢測程序
本案全部設備安裝施工完成後，將接續進行備功能運轉檢測，其檢測程序如圖 6-1「整體功能運轉程序圖」說明。


設備進場檢查
設備進場
設備安裝檢查
設備安裝
單機設備運轉測試
系統運轉測試
完成測試
整體功能試運轉


圖6-1	整體功能運轉程序圖

[bookmark: _TOC_250007]七、自主檢查表
7.1 [bookmark: _TOC_250006]自主檢查表之訂定
施工自主檢查表為本案最基本之品質查證表單，於施工過程中用來查核其施工品質是否符合「施工品質管理標準」之要求。為確保並落實工程施工之品質，相關自主檢查表以表格化之方式制定，供施工人員自行檢驗管制可能之缺失。表格如有新增或修改需依文件管理辦法處理。
7.2 [bookmark: _TOC_250005]自主檢查表之執行
(1) 相關人員可依據施工檢驗流程決定檢查時機。
(2) 依據自主檢查表之執行人員進行檢驗。
(3) 如發現不合格情形應配合不合格品管制程序辦理。
7.3 [bookmark: _TOC_250004]各項自主檢查表
本案施工計畫書中之各工項自主檢查表如下所示。


	管線配設施工自主檢查表

	業主：群創光電股份有限公司
	檢驗地點：

	專案名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程

	合約號碼：
	參考藍圖：
	編號：

	檢查時機： □查驗停留點
	□施工中檢查
	□施工完成檢查

	檢查結果符號說明：	○ 檢查合格
	╳ 有缺失需改正
	/ 無此檢查項目

	項次
	檢查項目
	檢查標準
	實際檢查情形
	檢查結果

	1
	確認管材規格、尺寸
	符合圖說
	
	

	2
	確認管材內部清潔
	無油污異物
	
	

	3
	確認管線及管架位置高程
	符合圖說
	
	

	4
	核對法蘭螺栓孔跨坐自然
中心線
	螺栓孔在中心軸兩側
	
	

	5
	核對管閥流向
	符合圖說
	
	

	6
	焊道是否連續
	連續
	
	

	7
	焊道外觀
	清潔無裂痕、氣孔、凹陷
	
	

	8
	外觀檢查
	管線無明顯損傷變形
	
	

	9
	以下空白
	
	
	

	缺失矯正處理：

	缺失複查結果：
□已改善完成（改善前中後照片如附）
□未完成改善，填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善

	備註：
1. 檢查結果合格者註明「○」，不合格者註明「╳」，如無需檢查之項目則打「/」。檢查標準及實際檢查情形應明確敘述或量化尺寸。
2. 嚴重缺失、缺失複查未完成改善，應填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善。
3. 檢查細項及標準，請依契約書圖予以詳列。

	品管人員：
	檢查人員：



	熱水槽及循環泵安裝自主檢查表

	業主：群創光電股份有限公司
	檢驗地點：

	專案名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程

	合約號碼：
	參考藍圖：
	編號：

	檢查時機： □查驗停留點
	□施工中檢查
	□施工完成檢查

	檢查結果符號說明：	○ 檢查合格
	╳ 有缺失需改正
	/ 無此檢查項目

	項次
	檢查項目
	檢查標準
	實際檢查情形
	檢查結果

	1
	設備規格、尺寸
	符合圖說、型錄
	
	

	2
	安裝位置及高程
	符合圖說
	
	

	3
	固定情形
	穩固牢靠
	
	

	4
	外觀檢查
	無明顯損傷變形
	
	

	5
	以下空白
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	缺失矯正處理：

	缺失複查結果：
□已改善完成（改善前中後照片如附）
□未完成改善，填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善

	備註：
1. 檢查結果合格者註明「○」，不合格者註明「╳」，如無需檢查之項目則打「/」。檢查標準及實際檢查情形應明確敘述或量化尺寸。
2. 嚴重缺失、缺失複查未完成改善，應填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善。
3. 檢查細項及標準，請依契約書圖予以詳列。

	品管人員：
	檢查人員：



	微型渦輪發電機組安裝自主檢查表

	業主：群創光電股份有限公司
	檢驗地點：

	專案名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程

	合約號碼：
	參考藍圖：
	編號：

	檢查時機： □查驗停留點
	□施工中檢查
	□施工完成檢查

	檢查結果符號說明：	○ 檢查合格
	╳ 有缺失需改正
	/ 無此檢查項目

	項次
	檢查項目
	檢查標準
	實際檢查情形
	檢查結果

	1
	設備規格、尺寸
	符合圖說、型錄
	
	

	2
	安裝位置及高程
	符合圖說
	
	

	3
	固定情形
	鎖緊、穩固
	
	

	4
	外觀檢查
	無明顯損傷變形
	
	

	5
	以下空白
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	缺失矯正處理：

	缺失複查結果：
□已改善完成（改善前中後照片如附）
□未完成改善，填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善

	備註：
1. 檢查結果合格者註明「○」，不合格者註明「╳」，如無需檢查之項目則打「/」。檢查標準及實際檢查情形應明確敘述或量化尺寸。
2. 嚴重缺失、缺失複查未完成改善，應填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善。
3. 檢查細項及標準，請依契約書圖予以詳列。

	品管人員：
	檢查人員：



	氫氣集合裝置安裝自主檢查表

	業主：群創光電股份有限公司
	檢驗地點：

	專案名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程

	合約號碼：4550074148
	參考藍圖：B13-M-
	編號：

	檢查時機： □查驗停留點
	□施工中檢查
	□施工完成檢查

	檢查結果符號說明：	○ 檢查合格
	╳ 有缺失需改正
	/ 無此檢查項目

	項次
	檢查項目
	檢查標準
	實際檢查情形
	檢查結果

	1
	設備規格、尺寸
	符合圖說、型錄
	
	

	2
	安裝位置及高程
	符合圖說
	
	

	3
	固定情形
	穩固牢靠
	
	

	4
	外觀檢查
	無明顯損傷變形
	
	

	5
	以下空白
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	缺失矯正處理：

	缺失複查結果：
□已改善完成（改善前中後照片如附）
□未完成改善，填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善

	備註：
1. 檢查結果合格者註明「○」，不合格者註明「╳」，如無需檢查之項目則打「/」。檢查標準及實際檢查情形應明確敘述或量化尺寸。
2. 嚴重缺失、缺失複查未完成改善，應填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善。
3. 檢查細項及標準，請依契約書圖予以詳列。

	品管人員：
	檢查人員：



	燃料混合器安裝自主檢查表

	業主：群創光電股份有限公司
	檢驗地點：

	專案名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程

	合約號碼：4550074148
	參考藍圖：B13-M-
	編號：

	檢查時機： □查驗停留點
	□施工中檢查
	□施工完成檢查

	檢查結果符號說明：	○ 檢查合格
	╳ 有缺失需改正
	/ 無此檢查項目

	項次
	檢查項目
	檢查標準
	實際檢查情形
	檢查結果

	1
	設備規格、尺寸
	符合圖說
	
	

	2
	安裝位置及高程
	符合圖說
	
	

	3
	固定情形
	穩固牢靠
	
	

	4
	外觀檢查
	無明顯損傷變形
	
	

	5
	以下空白
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	缺失矯正處理：

	缺失複查結果：
□已改善完成（改善前中後照片如附）
□未完成改善，填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善

	備註：
1. 檢查結果合格者註明「○」，不合格者註明「╳」，如無需檢查之項目則打「/」。檢查標準及實際檢查情形應明確敘述或量化尺寸。
2. 嚴重缺失、缺失複查未完成改善，應填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善。
3. 檢查細項及標準，請依契約書圖予以詳列。

	品管人員：
	檢查人員：



	氫氣偵測系統設備安裝自主檢查表

	業主：群創光電股份有限公司
	檢驗地點：

	專案名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程

	合約號碼：4550074148
	參考藍圖：B13-M-
	編號：

	檢查時機： □查驗停留點
	□施工中檢查
	□施工完成檢查

	檢查結果符號說明：	○ 檢查合格
	╳ 有缺失需改正
	/ 無此檢查項目

	項次
	檢查項目
	檢查標準
	實際檢查情形
	檢查結果

	1
	設備規格、尺寸
	符合圖說、型錄
	
	

	2
	安裝位置及高程
	符合圖說
	
	

	3
	固定情形
	鎖緊、穩固
	
	

	4
	外觀檢查
	無明顯損傷變形
	
	

	5
	以下空白
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	缺失矯正處理：

	缺失複查結果：
□已改善完成（改善前中後照片如附）
□未完成改善，填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善

	備註：
1. 檢查結果合格者註明「○」，不合格者註明「╳」，如無需檢查之項目則打「/」。檢查標準及實際檢查情形應明確敘述或量化尺寸。
2. 嚴重缺失、缺失複查未完成改善，應填具「不符合項目管制記錄表」進行追蹤改善。
3. 檢查細項及標準，請依契約書圖予以詳列。

	品管人員：
	檢查人員：



第八章  不合格品管制及追蹤改善
8.1 [bookmark: _TOC_250003]不合格材料管制
1. 材料經查驗不合格時，品管人員應填寫「不格格品改善追蹤表」，不合格材料在運離工地前必須標示「不合格」字樣於該批材料上，必要時以警示帶輔助標示，以防施工人員誤用。
2. 不合格材料應退貨或依契約規定辦理，材料重新進場時應加倍抽驗。
8.2 [bookmark: _TOC_250002]不合格施工管制
1. 品管人員必須依自主檢查表逐項檢查，若施工之品質未達到合格標準時，就必須詳載缺失情形。
2. 施工不合格，品管人員除了登錄於自主檢查表外，還須以噴漆、簽字筆或粉筆，將不合格之處標示出來，以便確認修改。
3. 缺失情形未能當場立即改善完成或複檢仍不合格者，品管人員應填具「缺失改善追蹤表」，進行追蹤改善。
8.3 [bookmark: _TOC_250001]不合格品改正與追蹤
1. 對不符合設計圖說、規範或合約規定之材料及施工品質均視為缺失，若有缺失則需註明缺失情形、缺失發生原因及採取改善方法，缺失必須追蹤列管，缺失經主辦機關複檢若仍有缺失者必須繼續追蹤至完成改善為止；缺失經主辦機關確認完成改善後，始得存檔備查。
2. 缺失改善前中後，都必須照相存證，黏貼於「不合格品改善照片表」。
3. 「不合格品改善追蹤表」及「不合格品改善照片表」應妥善建檔存查。
「FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程」
品質計畫書
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不合格品改善追蹤表	編號：
	工程名稱
	FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程

	主辦單位
	群創光電股份有限公司
	檢查日期
	

	施工單位
	偉昌電氣工程有限公司
	限定完成改善日期
	

	缺失事項：
· 材料，項目：	，依據文件：	編號：
· 施工，項目：	，依據文件：	編號：
· 其他，項目：	，依據文件：	編號：

	說明缺失具體情形：

	分析缺失發生原因：

	承商採取改善措施：
	施工單位
	品管人員：

工地負責人：

	缺失改善成果確認

	改善查證日期：改善結果確認：
□改善完成
□未完成改善（複查日期： 年	月	日）
□其他：
	施工單位
	品管人員：

工地負責人：


備註：本單應併同改正前中後照片一併存檔。

不合格品改善照片表
	工程名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程
	
缺失事項：
	（照片尺寸 3*5）

	
	
改善中情形：
	

	
	
改善後情形：
	



[bookmark: _TOC_250000]九、矯正與預防措施
9.1 目的：
為確保施工品質異常缺失能有效改善及擬定改善對策及預防措施，以消除不良問題再度發生。
9.2 矯正與預防措施執行程序：
施工缺失問題經常發生時，品管人員應立即填寫「缺失矯正預防紀錄表」，詳述該常見缺失現象，分析異常原因，並擬具矯正與預防措施，若有必要檢附該異常照片、圖面及相關記錄。
矯正及預防措施執行完畢後，品管人員及專任技師應確認改善成效。若成效不彰
，則應重擬矯正與預防對策，並進行改善；確認效果合格後，應將結案日期及概要，登錄在「缺失矯正預防紀錄表」送監造單位審核後存檔。

缺失矯正預防紀錄表

   工程名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程
	施工廠商
	偉昌電氣工程有限公司
	提報日期
	
	編
號
	

	一、異常缺失現象





二、異常原因分析

	異常判定:
	□重大異常
	
	
	
	□非重大異常

	三、採取改善對策

	四.改善成效確認
□未完成改善	□改善對策失效，重提改善對策
	
□完成改善
	
□其他說明

	施工廠商核章

	公
	
	工
	
	品
	

	司
	
	地
	
	管
	

	負
	
	負
	
	人
	

	責
	
	責
	
	員
	

	人
	
	人
	
	
	



十、文件紀錄管理系統
10.1 施工照片
1. 工程進行期間各項施工過程中對隱蔽部分應拍照存證，施工前中後之拍照角度、位置及方向應一致。
2. 施工照片應整理成冊，註明拍照日期、施工位置及施工內容說明等資料。


施工照片表

	工程名稱：FAC7-E-O-GEPS-儲能系統建置工程
承攬廠商：偉昌電氣工程有限公司

	【照片黏貼處】

	施工位置：	施工日期：
施工內容說明：

	【照片黏貼處】

	施工位置：	施工日期：
施工內容說明：
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